CPGE-PT Mr Pernot

TD Machine a couper les cigarettes

PRESENTATION

Le dessin du document 2/6 représente la commande des guides de
coupe faisant partie du sous-ensemble « coupeur » d'une machine a

fabriquer les cigarettes.

8 L
La cigarette se présente au coupeur Sous la forme d'un boudin guides
continu. Ce boudin est sectionné par un couteau monté sur un Faarel S it _dc
plateau qui tourne, & raison de 4000 coupes par minute. Les ciga- ?L*S_’Tgprcl Sqacehe !

rettes ainsi obtenues défilent I'une derriére I'autre jusqu'a l'unité de
traitement suivante, emballage ou pose du filtre.

Pendant la coupe, le boudin est soutenu par des guides. La grande >
vitesse de défilement {320 m/min) impose que ces guides accompa-
gnent le mouvement du boudin pendant la coupe.

La fonction de la commandes des guides de coupe est d’engendrer
un mouvement de translation circulaire : chaque point des guides

de coupe décrit comme trajectoire un cercle contenu dans un plan
paraliéle au plan xOy. Les guides de coupe se déplacent dong, tout —7— -— —‘i.
en restant paralléles & eux-mémes, parpendiculairement au boudin o]

de cigarette, et & une vitesse, lorsque la coupe s'effectue, egale a
celle de défilement du boudin. A ce moment-I3, les guides de coupe
se trouvent dans la position extréme basse. Le couteau d'épaisseur
0.15 mm passe alors dans une fente de 0,3 mm ménagée entre les
guides de coupe.

Ceci nécessite de trés bons guidages et une synchronisation par-
faite entre le mouvement du couteau et celui des guides de coupe.
Cela justifie, entre autres dispositions constructives, |a présence de
certains dispositifs de réglage dans le mécanisme de la command

des guides de coupe. FONCTIONNEMENT

(volr document 2/6)

Le mouvement provenant d'une-autre partie du coupeur arrive a
I'arbre 4 par l'intermédiaire d'un renvoi 4 pignons coniques. If est
transmis au boitier 28 qui est solidaire du couvercle 32 par une
liaison compléte non représentée. L'axe-support 26 des guides de
coupe 24 est excentré par rapport a 'axe de 30 et de 38. L'axe-
chape 37, solidaire de 26, est accouplé par l'intermédiaire d'une
biellette 4 double-cardan, & la chape 42 qui est fixée et centrée sur
le support 39, lié par cannelures au tourillon fixe 44.

La lubrification est assurée par une installation de graissage
continu, alimentée par une pompe, commune a I'ensemble du cou-
peur. L'huile venant d'un distributeur arrive aux points de graissage
de la commande des guides de coupe, par des tuyauteries. Le
retour vers la réserve s'effectue par gravité — l'orifice de départ
n'étant pas représenté sur le dessin,

Sur le document 2/6, le mécanisme est représantd 4 linstant ou les
guides ds coupe sont en position extréme-basse.
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Travail demandé :

Analyse technigue :

1°) Répondre aux questions en complétant la feuille 4/6

Conception : dessin du renvoi conique de la commande des guides de coupe (document 5/6)

L’arbre portant le pignon conique 60 et la roue a denture droite 61 est guidé par 2 roulements d’écartement d’environ 55mm.
Diameétres des roulements : d=17mm et D=40mm.

2°) Répondre aux questions document 5/6

3°) Concevez le systeme complet (montage roulements, MIP, MAP, carter, étanchéité, lubrification...)
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COMMANDE DES GUIDES DE COUPE
. de machine a fabriquer les cigarettes  feuille 3/6
(Momenclature partielle)
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