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Rouleau d’entrainement de machine textile 

 

 

 

 

 

Objectif du TD : 

 Définir la typologie du procédé et ses caractéristiques  

 Définir une intéraction fonction-matériau-procédé 

 Proposer une méthode de choix du procédé 

 Analyser l’influence du procédé sur la géométrie des pièces 
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